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PROCEDE DE PERFORATION D'UNE NAPPE NON TISSEE 

La presente invention concerne le domaine des nappes non 
tissees, constituees de fibres ou de filaments, destinees. notamment mais 
5 non exclusivement a etre utilisees pour la realisation d*articles hygiene, 
par exemple, pour des couches-culottes pour bebes ou pour incontinents 
adultes ou encore des protections f6minines. Elle concerne plus 
particulierement un precede de perforation d'une nappe non tiss6e et un 
dispositif adapts a la mise en oeuvre de ce proced6. 

10 11 existe differents precedes de perforation de nappes non tissees. 

Le document EP 0214608 decrit un precede de perforation tfun 
non-tisse qui comporte, de maniere sp§cifique des fibres ou filaments 
thermoplastiques. Ce precede consiste ^ perforer la nappe non tissee 
entre une pluralite de plots qui cooperent avec une plurality d'evidements. 

15 Sous Taction des plots, les fibres de la nappe non tissue sent localement 
repouss§es et afin de conserver le vide ainsi forme, les plots et le contour 
des evidements sent chauffes en sorte de provoquer la fusion des fibres 
thermoplastiques. Apres durcissement des fibres fondues, on obtient une 
perforation ayant la forme du plot et dont les contours sont d6limites et 

20 consolides par des fibres fondues et done liees les unes au autres. 

Ce precede presente {'inconvenient, tfune part de necessiter 
rutilisation d'un non tisse contenant des fibres thermoplastiques et tfautre 
part, d'apporter une certaine rigidite au non-tisse du fait de la presence 
des zones durcies a la peripherie des perforations. 

25 Le document EP 0974433 decrit un precede de perforation 

applicable a n'importe quel type de nappe non tissee. Selon ce precede, 
la nappe est poussee a Tinterieur d'un orifice debouchant menage dans 
une piece de faible epaisseur en sorte que la nappe non tissee d6passe 
au-dela de cet orifice. Des organes de coupe viennent ensuite couper les 

30 fibres depassant au dela de la piece en sorte de former des perforations. 
Ce precede necessite un dispositif relativement complexe comportant 
notamment un cylindre creux dont Tinterieur est muni d'organes de coupe 
et. impose rutilisation d'une piece de faible epaisseur dans laquelle sont 




menages les orifices. De plus, ce procede ne permet pas de garantir des 
perforations presentant un perimetre circulaire. En effet, la forme des 
perforations a tendance a verier et au bout d*une certaine duree de mise 
en oeuvre de ce procede, les perforations obtenues sont ovales. Or, dans 
5 le cas une nappe de non tisse hydrophobe tel que frequemment utilisee 
pour la realisation d'articles tfhygiene, il est important que les 
perforations realisees dans cette nappe soient circulaires. En effet, seules 
des perforations circulaires permettent a I'eau ou a tout autre liquide de 
traverser le non tiss§ hydrophobe sans mouiller la surface de ce dernier, 
10 ce qui permet d'absorber un liquide tout en ayant une surface seche. 

Le but de la pr6sente invention est de proposer un nouveau 
proced6 de perforation d'une nappe non tissee qui pallie notamment k 
tout ou partie des inconvenients lies a Tutilisation des precedes de Tart 
anterieur. 

15 Ce but est atteint au moyen d'un proced6 de perforation tfune 

nappe non tissee comportant des fibres ou filaments selon lequel, de 
maniere caracteristique, on amene la nappe en contact avec la premiere 
face d'une piece qui est pourvue dans une zone plane d'au moins un 
orifice qui presente une arete vive formee par Tintersection de la surface 

20 interne de Torifice avec la zone plane et Ton d6coupe une portion de la 
nappe par cisaillement des fibres ou filaments disposes au droit de 
I'orifice centre Tarete vive de ce dernier. 

Ce proced6 a pour avantage de realiser des perforations nettes qui 
ne tendent pas a se refermer du fait du rearrangement des fibres (les 

25 fibres sont en effet coupees ce qui empeche leur rearrangement) et qui 
presentent un bord circulaire quelle que soit la duree de mise en oeuvre 
du procede de invention. 

La Demanderesse a en effet mis en evidence que le fait de mettre 
en oeuvre un orifice qui presente une arete vive formee par T intersection 

30 de la surface interne de rorifice avec un plan permet de couper par 
cisaillement les fibres ou filaments de la nappe non tissee sur tout le 
perimetre du bord de Torifice. 



Selon le procede de Tinvention, la decoupe par cisaillement des 
fibres centre I'arete vive de Torifice peut etre mise en oeuvre 
progressivement le long de Tarete de Torifice ou en une seule fois sur tout 
le perimetre de rorifice, la nappe est alors decoupee a Temporte-piece. 
5 Dans tous les cas c'est une portion de la nappe qui est retiree par 
decoupe. 

La presente invention concerne egalement un dispositif de 
perforation d'une nappe non tissue qui, de maniere caracteristique 
comprend une piece pourvue au moins sur sa premiere face d'au moins 
10 un orifice dispose sur une zone plane de cette premiere face, Torifice 
presentant une arete vive formee par intersection de la surface interne 
de rorifice avec la zone plane de la premiere face et un organe de 
decoupe qui coopere avec Tarete vive de Torifice en sorte de couper par 
cisaillement les fibres ou filaments de la nappe situ§s au droit de Torifice 
1 5 centre Tarete vive de ce dernier. 

Selon r invention, la pi^ce pourvue d'au moins un orifice peut etre 
entierement plane ou comporter des zones planes. 

Selon un mode de realisation particulier, la piece pourvue d'au 
moins un orifice etant un cylindre tournant qui comporte sur sa premiere 
20 face une pluralite d'orifices, chacun desdits orifices est equipe d*un insert 
qui comprend un corps fixe dans I'orifice et muni d'une perforation qui 
debouche dans un plan au niveau de la premiere face du cylindre. 

II est egalement possible selon invention d'utiliser un cylindre 
tournant qui comporte sur sa premiere face une pluralite tforifices, les 
25 zones entourant les orifices etant usinees en sorte de former des meplats, 
c'est-a-dire des zones planes. 

La presente invention sera mieux comprise et ses caracteristiques 
et avantages apparaitront mieux a la lecture de la description qui suit et 
fait reference aux dessins annexes representant un mode de realisation 
30 prefere du dispositif de la presente invention, pr6sente a titre d'exemple 
non limitatif et sur lesquels : 

- la figure 1 est une representation schematique partielle en coupe 
du mode de realisation prefere de la presente invention ; 
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- la figure 2 est une vue partielle agrandie du dispositif de la figure 
1 , dans la zone ou un plot coop^re avec un orifice du premier cylindre en 
vue de perforer la nappe non tissee ; et 

- la figure 3 represente une variante de realisation du dispositif de 
5 rinvention. 

Le mode de realisation prefere du dispositif de la pr6sente 
invention va maintenant §tre decrit en reference ^ la figure 1 . 

Le dispositif 1 congu pour la perforation d'une nappe non tissee 
comporte un premier cylindre 2 qui est un cylindre perfore. Ce cylindre 2 

10 est entraine en rotation autour de son axe longitudinal 3. Le dispositif 1 
comporte ^galement un second cylindre 4 entraine en rotation autour de 
son axe longitudinal 5 parallele a Taxe 3 du premier cylindre 2. 

Le premier cylindre 2 comporte sur sa p6ripherie exterieure une 
pi^ce cylindrique 6 munie d'une pluralite d'orifices debouchants 7. Cette. 

15 piece 6 est entraTnee en rotation dans le sens de la fleche F. Chaque 
orifice debouchant 7 est equipe tfun insert 8 qui sera plus amplement 
decrit en reference a la figure 2. Le second cylindre 4 est muni sur sa 
peripherie de plots 9 qui sont agences pour coop§rer avec les inserts 8 
des orifices 7 pratiques dans la piece exterieure 6 du premier cylindre 2. 

20 Dans le mode de realisation prefer^ ici represente, le cylindre 2 

comporte egalement une zone d*aspiration A qui permet de plaquer par 
aspiration la nappe N centre la premiere face 6a de la piece 6 et 
d'evacuer les morceaux M de la nappe qui ont ete d^coupes. De plus, 
pour faciliter le retrait des morceaux M, la paroi A1 qui delimite ta zone A 

25 comporte un racloir A2 qui du fait de la rotation du premier cylindre 2 vient 
arracher les morceaux de nappe decoupee sortant des orifices 7. 

En reference a la figure 2, chaque insert 8 comprend un corps 8a 
munie d'une perforation 8b. Cette perforation 8b est debouchante dans 
I'exemple represente mais peut egalement selon invention presenter un 

30 fond. La surface externe 8c du corps 8a est equipee un filetage 8d qui 
coopere avec un filetage inverse 7a dispose a I'interieur de chaque orifice 
7 afin de fixer chaque insert 8 dans un orifice 7. Le corps 8a comporte a 
une de ses extremites une collerette plane 8e. La collerette 8e forme avec 
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la surface interne 8f de la perforation 8b une arete vive 8g et peut 
avantageusement servir de moyen de prehension pour , la fixation des 
inserts 8 dans les orifices 7. 

Dans une variante de realisation representee sur la figure 3, I'insert 

5 8 ne comporte pas de collerette 8e et la perforation 8b debouche au 
niveau d*une extremite plane 8h de Tinsert. Un tel insert presente bien 
une arete vive 8g form6e par intersection de la surface interne 8f de la 
perforation 8b avec Textremite plane 8h qui correspond ^ Tepaisseur du 
corps 8a. Dans ce cas, les orifices 7 et les perforations 8b des inserts 8 

1 0 peuvent presenter un diametre croissant depuis la premiere face 6a de la 
piece 6 vers la deuxieme face 6b de cette demiere, cette forme evasee 
permettant de faciliter le retrait des morceaux M des perforations 8b. 

Dans une variante de realisation des moyens de decoupe de la 
nappe non tissee representee sur la figure 2, le plot 9 est mont6 dans une 

15 piece exterieure 10 du second cylindre 4 par Tintermediaire d'un logement 
1 1 au fond duquel est dispose un ressort 12. Le plot 9 est agence dans la 
le logement 11 en sorte qu'il tourne sur lui-meme lorsqu'il se d§place 
dans le sens de la fleche H lors de la compression du ressort 12. Plus 
precis6ment le plot 9 est muni d'une goupille 13 en saillie a Tinterieur du 

20 logement 11, cette goupille penetrant dans une coulisse 14 formee dans 
la paroi du logement 11 et qui est inclinee par rapport a la direction H de 
deplacement en translation du plot 9. 

Lors du deplacement en translation du plot 9, la goupille 13 se 
deplace correlativement dans la coulisse 14. Du fait de Tinciinaison de la 

25 coulisse 14, le plot 9 effectue une l§gere rotation sur lui-meme dans un 
premier sens de rotation R1 lors de son deplacement en translation dans 
la direction H (hors des orifices 7) et dans un second sens de rotation R2 
lors de son deplacement dans le direction G opposee a H, c'est-a-dire 
dans la direction de Torifice 7. Dans ce mode de realisation prefere, le 

30 filetage 8d equipant chacun des inserts 8 est tel que le deplacement en 
rotation dans le sens R1 des plots 9 resserre la fixation de chacun des 
inserts 8 dans les orifices 7. 
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Le plot 9 est d'un diametre D legerement superieur au diametre d 
de la perforation 8b de Tinsert 8 en sorte de pouvoir presser la nappe N 
centre Tarete vive 8g de T insert 8 ou a proximite de cette derniere ce qui 
permet de decouper la nappe N. 
5 Le fonctionnement du dispositif de r invention va maintenant etre 

explique. 

Du fait de la rotation des cylindres 1 et 2, les extr6mites des plots 9 
penetrent I6gerement a rinterieur des perforations 8b des inserts 8 et 
pressent les portions de la nappe N situ6es au droit des perforations 8b 

10 centre les aretes vives 8g ou ^ proximity de ces dernieres. Uextremite des 
plots 9 6tant d'un diametre D superieur a celui d de la perforation 8b et 
rar§te 8g s'inscrivant dans une zone plane, la nappe N est done 
lecalement compress§e centre Tarete vive 8g et ainsi decoupee par 
coupure des fibres ou filaments constitutifs de la nappe N sur Tarete 8g. 

15 Dans Texemple repr6sente qui met en oeuvre une piece cylindrique 

munie d'une pluralite orifices 7, il est important que la collerette 8e soit 
plane. En effet, la Demanderesse a mis en evidence que lorsque la 
surface de la collerette 8e qui entre en contact avec la nappe N n'est pas 
rigoureusement plane, il semble, sans toutefois que la Demanderesse ne 

20 soit li§e a cette explication, qu'il n'est pas possible, du fait notamment de 
ia rotation relative des premiers et second cylindre 2 et 3 et du plot 9 
d'obtenir un contact entre Textremite du plot 9 et la totalite du perim^tre 
de la perforation 8b (au niveau de Textremite de 1' insert 8 correspondant a 
la collerette 8e) de sorte quMI n'est pas possible de presser uniform§ment 

25 et suffisamment la nappe N centre I'arete vive 8g de Tinsert 8 en sorte de 
la decouper. 



REVENDICATIONS 



1. Proc§de de perforation tfune nappe non tissee (N) comportant des 
fibres ou filaments caracterise en ce que : 

- on am§ne ladite nappe (N) en contact avec la premiere face (6a) 
d'une pi§ce qui est poun/ue dans une zone plane (8e) d'au moins un 
orifice (7), ledit orifice pr6sentant une arete vive (8g) formee par 
rintersection de la surface interne (8f) dudit orifice (7) avec ladite zone 
plane (8e) ; 

- on decoupe une portion de la nappe (N) par cisaillement des 
fibres ou filaments disposes au droit de Torifice (7) centre ladite arete vive 
(8g). 

2. Dispositif de perforation d'une nappe (N) non tissee caracterise en 
ce qu'ii comprend : 

- une piece (6) pourvue au moins sur sa premiere face (6a) d'au 
moins un orifice (7) dispose sur une zone plane de ladite premiere face 
(6a), ledit orifice (7) presentant une arete vive (8g) formee par 
rintersection de la surface interne (8f) dudit orifice avec ladite zone plane 
de ladite premiere face (6a) ; et 

- un organe de decoupe (9) qui coopere avec ladite arete vive (8g) 
dudit orifice (7) en sorte de couper par cisaillement les fibres ou filaments 
de ladite nappe (N) situ§s au droit dudit orifice (7) centre ladite arete vive 
(8g)- 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise en ce que ledit 
orifice (7) presente un diametre croissant depuis la premiere face (6a) 
vers la seconde face (6b) de ladite piece (6). 

4. Dispositif de perforation d'une nappe non tissee selon la 
revendication 2 ou 3, caracterise en ce que la piece pourvue d'au moins 
un orifice etant un cylindre toumant (6) qui comporte sur sa premiere face 
une pluralite d'orifices (7), chacun desdits orifices (7) est equipe d'un 
insert (8) qui comprend un corps (8a) fixe dans ledit orifice (7) et muni 
d'une perforation (8b) qui debouche dans un plan au niveau de la 
premiere face dudit cylindre. 
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5. Dispositif de perforation selon la revendication 4. caracterise en ce 
que ledit insert (8) comporte a Tune de ses extremit§s, au niveau de ladite 
perforation (8b) une collerette plane (8e). 

6. Dispositif selon Tune des revendications 4 ou 5, caract§rise en ce 
que ledit organe de decoupe (9) est anime selon un premier sens (R1 ) de 
rotation lors de son deplacement en translation dans la direction (H) 
opposee audit orifice (7) et anim6 selon un second sens (R2) de rotation 
oppose audit premier sens de rotation pendant son mouvement en 
translation dans la direction (G) dudit orifice (7). 

7. Dispositif selon Tune des revendications 2 a 6, caracteris6 en ce 
que ledit insert (8) est fixe par vissage dans ledit orifice (7). 

8. Dispositif selon les revendications 6 et 7, caracteris6 en ce que le 
sens de vissage dudit insert (8) dans ledit orifice (7) correspond au 
premier sens de rotation (R1) dudit organe de coupe (9). 




FIG.2 




FIG.3 



